
FLOCK

Nahezu alle Folien sind miteinander kombinierbar und für viele Textilarten gleichermaßen geeignet. 
Weitere Infos entnehmen Sie bitte den Detailinfos der einzelnen Produkte. Dez. 2023

SYMBOLERKLÄRUNG

Einfach zu entgittern Dünn

Überbügelbar Rückklebender Träger

Waschbar bis Heiß abziehbar

Sublimationssperre Andruckparameter

Dehnbar

Flock

Nur von links 
bügeln

Für mehrfarbige  
Applikationen geeignet

ERHÄLTLICH IN PFLEGEHINWEISE

LAGERUNGEMPFOHLEN FÜR

SCHNEIDEINSTELLUNGEN

ANDRUCKANLEITUNG

EMPFOHLENES ZUBEHÖR

AnpressdruckMEDIUM

FLOCK

CAD-COLOR® PREMIUM  

Waschbar bis 60° C. Bitte keine Weichspüler oder Bleichmittel  
verwenden. Von links waschen und bügeln.

Vor der Produktion bitte immer die Schneideeinstellungen testen. 
Denken Sie daran, dass die Einstellungen abhängig vom Alter des 
benutzten Messers sind. Zu tiefes Schneiden bringt Schwierigkeiten 
beim Entgittern bzw. beim Andrucken.

Matte, bedruckbare Textildruckfolie, welche perfekt zum Drucken 
und Schneiden kleiner Details geeignet ist. Durch den Polyester- 
träger sehr leicht zu schneiden und zu entgittern. Schon nach 
kurzer Trockenzeit kann das Material weiter verarbeitet werden. 
Hochbrillante Farben bei hoher Waschstabilität. Die Textildruckfolie 
kann mit Solvent- und Eco-Solventtinten bedruckt werden. 
Andruckzeit nur 5 Sekunden!

IN 5 SEKUNDEN ZUM PERFEKTEN DRUCK:
DER ALLROUNDER UNTER DEN
DIGITALDRUCKMATERIALIEN.

In kühler, trockener Umgebung lagern. Vermeiden Sie direkte Hitze 
oder Sonneneinstrahlung.

• 50 cm x 25 m Rolle • 100 cm x 25 m Rolle

• 75 cm x 25 m Rolle • 150 cm x 25 m Rolle

130° C
10 sec

150° C
5 sec60°

HOT
PEEL MEDIUM MICRONS

70

• 100% Baumwolle • 100% Nylon**

• Polyester-Baumwoll-Mischgewebe

• 100% Polyester*

Temperatur: 130° C / 150° C

Andruckzeit: 10 Sek. / 5 Sek.

Druck: Mittel (#4-6 bei Hotronix®)

Träger: Heiß abziehen / **Nylon: Kalt abziehen

• CAD-COLOR® MagicMask® High Tack 

• Grip Abdeckbogen 

• Antihaft Abdeckbogen 

• EZ Weeder®, LED Weeder, LED Pin oder Pinzette 

• Rakel

* Muss vor dem Andruck getestet werden!


